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WINTERSTEIGER

Thin-cutting & Repair

DSB Singlehead NG XM
Pita tasmowa cienkotngca



DSB Singlehead NG XM

Uniwersalna pita taSmowa cienkotngca.

Najwieksza precyzja, maksymalna ekonomicznosc¢
| uniwersalnosc.

Jezeli przy coraz wiekszych wymaganiach potrzebna jest maksymalna uniwersalnosc¢ ciecia , to wtasciwym rozwigzaniem
jest pita DSB Singlehead NG XM. Rozne funkcje umozliwiajg ciecie drewna réowniez w najtrudniejszych warunkach —
niezaleznie od gatunku drewna i zastosowan.

Dzieki przemyslanej koncepcji maszyny podzniejsze zwiekszenie wydajnosci jest bardzo proste: tatwa rozbudowa pity
tasmowej w konfiguracji in-line do maksymalnie 6 maszyn zapewnia catkowitg uniwersalnosc¢. Solidna konstrukcja oraz
wiedza firmy WINTERSTEIGER zgromadzona w ciggu wielu dekad zapewniajg maksymalng niezawodnos¢ maszyny oraz
szybki zwrot z inwestycji.

Pity tasmowe od wiodgcej na rynku firmy WINTERSTEIGER sa z powodzeniem stosowane wszedzie tam, gdzie
najwazniejsza jest wydajnosc.

= Parkiety m Okna m Instrumenty muzyczne
® Plyty wielowarstwowe m Meble m Przecieranie w tartaku
® Drewno sklejane klejone m Materiat na otowki

® Drzwi m Elementy nart/desek snowboardowych

Zapytaj nas, jezeli szukasz indywidualnych rozwigzan w przypadku materiatéw innych niz drewno!



Suma Twoich korzysci:

Solidna prowadnica blokowa do

réznorodnych zastosowan

® Napedzane rolki transportowe na
gorze i na dole

B Przelotowy masywny stét ze
specjalng powtokg

m Obrobka blokéw o réznych
parametrach technicznych

Zaawansowany uklad sterowania

pity zapewniajacy najwieksza

precyzje

® Delikatne nacinanie, zapewniajgce
lepsza skutecznos¢ pity

® Monitorowanie ciecia sterowane
czujnikami

B Zaawansowane technicznie
prowadnice karbonowe

Maksymalna uniwersalnosé i

ekonomicznosé

® Zoptymalizowane do zastosowan
w cieciu na mokro i na sucho

B Zaprojektowane do ciecia
réznego typu drewna

® Mozliwos¢ rozbudowy do 6
maszyn w konfiguracji in-line




Minimalny rzaz — maksymalna korzysc.

Kto rowniez w przysziosci chce odnosi¢ sukcesy, musi w czasach kurczacych sie zasobow i zwigzanych z tym
wysokich cen surowcéw pamieta¢ o oszczedzaniu materiatéw: bedzie to odgrywato coraz wieksza role.

Pita DSB Singlehead NG XM oferuje
wtasnie te korzysc. Obietnica firmy
WINTERSTEIGER brzmi: Minimalny

Panstwa zysk: do 40% wieksze wykorzystanie drewna.

llustracja z lewej:

Normalny rzaz z dodatkowymi stra-
tami ze wzgledu na niedostateczng
precyzje.

llustracja z prawej:
Ciecie cienkowarstwowe WINTER-
STEIGER z minimalnymi stratami i
najwiekszg precyzja!

Grubosci lamelek od 1,3 mm.
Wysoce innowacyjna kombinacja
cienkiej tasmy tnacej i sztywnej pro-
wadnicy bloku umozliwia wykonywanie
lamelek o ekstremalnie matej grubosci.
Jako techniczny majstersztyk pita

DSB Singlehead NG XM zamyka luke
miedzy fornirem klasycznym i wysoko-
gatunkowym fornirem tartym.

Ze wzgledu na uniwersalng koncepcje
bardzo matych strat podczas ciecia
oraz seryjny naped 32 kW pita DSB
Singlehead NG XM przekonuje dzieki
zauwazalnym korzysciom zwigzanym
ze skutecznoscia i wydajnoscia.

rzaz w potgczeniu z najwieksza
precyzjg. Pozwala to na zwiekszenie
wykorzystania drewna do 40% w

1,3 mm
<

1,0 mm

Sa one rezultatem efektéw
oszczednosciowych, ktére dotyczg
zardwno materiatu, jak i naktadow
czasowych i ktére zwiekszajg stopien
spetnienia wszystkich wymogow
obrébki. Czy to przy rozcinaniu
materiatdw drewnianych czy alter-
natywnych, towaréw suchych czy

porownaniu z tradycyjnymi maszynami
do ciecia drewna.

mokrych, czy w przypadku wymiarow
deskowych czy formatow XXL, przy
rozcieciach pojedynczych,

w wysokowydajnych instalacjach -
WINTERSTEIGER umozliwia precyzy-
jne ciecie przy minimalnych stratach
materiatu.




Solidna prowadnica blokowa do roznorodnych zastosowan.

Innowacyjny system posuwu.
Napedzane rolki transportowe na
goérze i na dole zapewniajg ciggte
wcigganie bloku réwniez w przypadku
obrabianych materiatéw o skrajnie
trudnych wtasciwosciach. Optymalny
chwyt i minimalne tarcie mokrego oraz
suchego materiatu zapewniajg spe-
cjalne elementy gumowe rolek trans-
portowych oraz innowacyjny system
dociskowy. Jednoczesnie stét zaopa-
trzony w specjalng powtoke zapewnia
maksymalng stabilnos¢ obrabianego
materiatu. Naped rolek transportowych
na wejsciu i wyjsciu maszyny mozna
ptynnie ustawiac i regulowac elektro-
nicznie (4 - 20 m/min). Stabilizacja
pionowa obrabianego materiatu w
obszarze ciecia umozliwia catkowicie
precyzyjne ciecie.

Posuw optymalny do kazdego
zastosowania.

W przypadku zastosowan
wymagajgcych duzej mocy i
najwyzszej wydajnosci pita DSB
Singlehead NG XM umozliwia posuw
o duzej predkosci od 8 do 45 m/min.
W przypadku zastosowan precyzy-
jnych lub specjalnych, w obrébce
materiatoéw delikatnych lub w rozmia-
rach XXL, posuw mozna regulowac
ptynnie w zakresie od 1 do 15 m/min.

| | &
Napedzane rolki transportowe na gorze i na dole

Nadzwyczajnie duzg precyzje pita
DSB Singlehead NG XM zawdziecza
rowniez stotowi ze specjalng powtoka.
Dodatkowe napedzane rolki docisko-
we bezposrednio nad obszarem ciecia
zapewniajg statg stabilizacje obrabi-

anego materiatu na catej szerokosci.
Oprdcz ciecia struganego materiatu
umozliwia to réwniez ciecie nieréw-
nych, przetartych blokéw drewna z
krzywizng podtuzng lub poprzeczna,
wklestosciami lub zwichrowaniem.

Bloki z wypaczeniem podtuznym lub poprzecznym, zagiete, powyginane

Ciecie bloku na sucho

Ciecie bloku na mokro




Zaawansowany uktad sterowania pity zapewniajgcy

najwiekszg precyzje.

Delikatniejsze naciecie zapewniajace lepszg jakos¢ i zagtebiania sie w niego, zminimalizowane zostajg sity
ciecia. dziatajgce na pite. Odchylenie pity jest mniejsze. Po

Uktad delikatnego nacinania chroni pite i zwieksza jakos¢ catkowitym zagtebieniu sie pity w bloku ponownie zwieksza
uzyskiwanego materiatu. Dzieki zredukowaniu predkosci sie predkos¢ posuwu.

w momencie zetkniecia sie pity z blokiem drewnianym

Monitorowanie ciecia sterowane czujnikami.

Czujniki monitoruja site na prowadnicy pity oraz odstep w aktualnej pozycji. Po usunieciu przyczyny mozna ponow-
miedzy pita a prowadnicg. Po przekroczeniu okreslonego nie uruchomi¢ posuw, a maszyna przejdzie do zwyktego
zakresu tolerancji — w wyniku mozliwego podniesienia trybu pracy. Zatrzymanie pity zapobiega wiekszym
prowadnic oraz skrzywienia w drewnie — doprowadzanie odchytom.

materiatu zatrzyma sie automatycznie i drewno pozostanie

Korzysci:

® Ochrona pity: Zapobiega to utracie ® Ochrona materiatu: Znoszenie
naprezenia pity z powodu nad- pity jest mierzone odpowiednio
miernego rozciagniecia. wczesniej, co powoduje zmniejsze-

® Ochrona maszyny: Komponen- nie przekroczen tolerancji oraz ilosci
ty maszyny sg zabezpieczone, odrzutdow.
poniewaz posuw lub maszyna = Koszty narzedzi: Dzigki prezentacii
zostajg zatrzymane w razie znosze- graficznej mozna na czas podjgc
nia pity na bok. decyzje o wymianie narzedzia aku-

rat we wtasciwym momencie.

Zaawansowane technicznie prowadnice karbonowe.

Ten wysokotechniczny materiat kompozytowy z ekstremalnie odpornych na
Scieranie wtokien poliweglanowych i termoodpornej zywicy epoksydowej zapew-
nia doktadne prowadzenie tasmy przy bardzo dtugich okresach uzytecznosci.
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Monitorowanie ciecia sterowane czujnikami

Ekstremalnie odporna na zuzycie i $cieranie, zaawansowana
technicznie prowadnica weglanowa



Automatyczna regulacja biegu
tasmy.

Przy rozcinaniu niejednorodnych
materiatow, np. drewna, na tasme
tngca dziatajg rozne wartosci sity. Za
posrednictwem czujnika uktad automa-
tycznej regulacji biegu tasmy rozpozna-

Serwopneumatyczny naprezacz
tasmy tnace;j.

Specjalny zawdr reguluje naprezenie
tasmy tnacej, ktdre jest dostosowy-
wane do wymiarow konkretnej tasmy.
W czasie przerw w pracy naprezenie
tasmy tnacej jest zmniejszane, co
przyczynia sie do redukcji jej zuzycia.

je przesuniecia tasmy tnacej wskutek
dziatania réznych sit ciecia. Elektromo-
toryczny nastawnik steruje krazkami
zwrotnymi i gwarantuje optymalng
pozycje tasmy tngcej. Wyklucza to
jednoczesnie zjechanie tasmy tnacej z
kota zwrotnego.

Maksymalna uniwersalnosc i ekonomicznosc.

Zoptymalizowane do zastosowan w cieciu na mokro

i na sucho.

Uniwersalnos¢ oznacza przygotowanie na wszystkie wy-
magania oraz zwigzane z nimi wyzwania. Szerokosc¢ ciecia,
maksymalna wysokos¢ bloku 165 mm lub innowacyjne
systemy spryskiwania — w przypadku pity DSB Singlehead
NG XM wszystko jest ukierunkowane na uniwersalnosa.

Innowacyjny uktad natryskowy do ciecia na mokro.
Spryskiwanie zeba pity specjalnym, nieszkodliwym dla
drewna medium tworzy aerozol, ktdry smaruje i chtodzi
tasmy tnace. Zaleznie od potrzeb i aplikacji interwaty
natrysku mozna indywidualnie regulowac. Zaleta: dtuzszy
czas uzytecznosci tasmy cienkotngcej dzieki redukcji
tarcia i zapobieganiu przyleganiu zywicy. Zalety systemu
spryskujacego widac¢ szczegodlnie dobrze przy aplika-
cjach wymagajacych ciecia na mokro. Wykorzystuje on w
petni swoje zalety rdwniez przy cieciu drewien o wysokiej
zawartosci zywicy lub krzemiandw.

Dodatkowe spryskiwanie woda.

Do obrobki niektérych, wilgotnych rodzajow drewna mozna
stosowac¢ wode zamiast typowego srodka chtodzaco-
smarujgcego. Czubki zebdw sg spryskiwane niewielkg
iloscig wody, dzieki czemu przerywane sg potaczenia
wilgotnych trocin, zywicy i oleju chtodzgco-smarujgcego.
Boczne katy przytozenia pity pozostajg czyste i dziatajg
prawidtowo. Wode wykorzystywang do spryskiwania mozna
potaczyc¢ z typowym srodkiem chtodzgco-smarujgcym lub
stosowac¢ oddzielnie w razie potrzeby.




Zrozumiatos¢ i prostota z praktycznym programem
obrobki drewna.

Przejrzysty interfejs uzytkownika utatwia szybkie oraz
doktadne ustawienie wszystkich potrzebnych parametrow.
Od praktykanta do eksperta — interfejs uzytkownika jest
zrozumiaty dla kazdego. Wszystkie wazne ustawienia
mozna przejrzyscie wprowadzi¢ na ekranie poczatkowym.

Doskonata ergonomia i fatwos$¢
konserwacji zapewnia maksymalnag
dyspozycyjnos$¢ maszyny.

Réwniez podczas konserwaciji pita
DSB Singlehead NG XM zapewnia
maksymalny komfort. Rozmieszcze-
nie komponentéw oraz dostepnosé
od strony wejscia i wyjscia maszyny
zapewniajg szybka wymiane narzedzi
oraz sprawne wykonanie prac konser-
wacyjnych.

Konstrukcja spodu maszyny oraz
opcjonalny przenosnik slimakowy
do odprowadzania wiorow znacznie
utatwiajg czyszczenie. Przestoje ma-
Szyny na czas konserwacji i czysz-
czenia sg dzieki temu minimalne, co
stanowi podstawowy warunek wyso-
kiej dyspozycyjnosci maszyny.

Praktyczne rozwigzanie: oprogramowanie ma funkcje
pamieci dla czesto powtarzajgcych sie parametrow
procesowych. Ponadto przekonuje ono wielojezycznym
interfejsem uzytkownika oraz licznymi menu serwisowymi i
pomocy. Obejmuja one na przyktad programy ciecia, drew-
na i pitowania, zapisywanie danych roboczych, wskazania
diagnostyki oraz konserwacji.

Doskonata ergonomia i tatwo$¢ konserwacji



W najrozniejszych zastosowaniach potrzebne
sg uniwersalne mozliwosci obrobki materiatow.

W zaleznosci od zastosowania oraz zwigzanych z nim wymagan firma WINTERSTEIGER zapewnia wiele ré6znych
mozliwosci transportu blokéw. Od stabilnego przenosnika rolkowego po catkowicie zautomatyzowane linie produk-
cyjne: mozliwosci sa niemal nieograniczone, co zapewnia optymalizacje produkcji.

Odchylane tasmy rolkowe i napedzane bieznie rolkowe.
Gwarancjg doktadnosci ciecia jest stabilne przytozenie
dtugich blokdéw na wejsciu i wyjsciu maszyny. Firma
WINTERSTEIGER stworzyta w tym celu masywne tasmy rol-
kowe i bieznie rolkowe o dtugosciach 2,5 m, 4 mi 5,5 m.

Podajnik magazynowy — prosty sposob na zwiekszenie
wydajnosci.

Mozliwos¢ utozenia kilku blokéw drewna na podajniku
magazynowym pozwala uzyskac¢ zapas czasu i materiatu.
Dzieki temu pracownicy mogg obstugiwac réwnoczesnie
kilka maszyn lub proceséw roboczych.

Podajnik magazynowy i cienkotngca pita tasmowa
wspotpracujg ze sobg w sposdb optymalny: powigzanie
systemow sterowania na poziomie oprogramowania za-
pobiega btedom obstugi, a podajnik dopasowuje sie do
predkosci posuwu maszyny.

Rozmaite wysokosci blokéw drewna mozna w bardzo pros-
ty sposdb ustawiaé mechanicznie.

Odchylane systemy przenoszgce utatwiajg ponadto takze
otwieranie drzwi maszyny, zapewniajac szybka wymiane
narzedzi.

Komfortowe ciecie zwrotne.

Ciecie zwrotne to przyjazne dla operatora, obstugiwane
przez jedng osobe rozwigzanie w zakresie automatyzacji
pracy maszyny DSB Singlehead NG XM jako maszyny
pojedynczej. Przy cieciu zwrotnym przedmiot obrabiany
ustawiany jest recznie na segmencie rolkowym.

Po rozcieciu blok wraca do pozycji wyjsciowej, a tasma
tngca jest automatycznie ustawiana w pozycji nastepnego
ciecia. Proces ten powtarza sie bez koniecznosci dodatko-
wego ustawiania maszyny tak dtugo, az rozciety zostanie
caty blok.

Wielkg zaleta tej opcji jest to, ze po utozeniu przedmiotu
obrabianego rozciecie nastepuje automatycznie. Poza
wyjeciem przycietej ptytki proces ten nie wymaga zadnych
dalszych czynnosci recznych. Nie jest tez potrzebne reczne
pozycjonowanie tasmy tnace;.
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Merry-go-round: minimalna zajetos¢ personelu — maksymalna korzysé.

Blok moze poruszac¢ sie w kotko, co
minimalizuje prace personelu. Wielo-
krotnie sprawdzony system Merry-go-
round mozna dostosowywac indywi-
dualnie do konkretnych wymagan. W
systemie Merry-go-round umieszcza
sie ustalong przez klienta liczbe
blokéw drewnianych.

Dzieki petnej integracji z oprogra-
mowaniem maszynowym pity DSB
Singlehead NG XM mozna zapisywac
indywidualne programy oraz obrabia¢
bloki drewniane w cyklu prawie
catkowicie automatycznym.

Catg obstuge wykonuje tylko jeden

pracownik. Pracownik naktada bloki
drewniane oraz zdejmuje skrawane

ptytki zawsze w tej samej pozyciji.

Od pojedyncze] maszyny do wielomodutowego

systemu produkgcji.

DSB Singlehead NG XM - koncepcja
maszyny, ktéra rozwija sie wraz z
oczekiwaniami wzgledem wydajnosci.
Mozna zaczg¢ od pojedynczej
cienkowarstwowej pity tasmowej, ktéra
w razie potrzeby mozna rozbudowac

do petnego systemu produkcji

z maksymalnie 6 maszynami.
Systemy produkcji tworzg petne
zespoty produkcyjne o kompaktowej
konstrukcji.

Automatyzacja i integracja w
indywidualnych rozwigzaniach
procesowych nalezg do
podstawowych kompetenciji firmy
WINTERSTEIGER.




|
I

|

W pordwnaniu do alternatywnych koncepcji maszyny, dla konfiguracji wielomodutowej. Dostepnosé poprawia
firmy WINTERSTEIGER najwazniejszym zatozeniem jest ergonomie oraz skraca do minimum czas uzbrajania, prac
dostep do wszystkich zespotdw pity oraz komponentéw nastawczych oraz wymiany pity tasmowej, co zwieksza

maszyny mimo kompaktowej konstrukcji — rowniez w dyspozycyjnos¢ maszyny.

11
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Serwis firmy WINTERSTEIGER.

Koniec dostawy jest dopiero poczatkiem wspotpracy.

Najlepszy czas na ocenienie jakosci inwestycji nadchodzi wiele lat po dokonaniu dostawy. W zwigzku z tym firma
WINTERSTEIGER stworzyta globalny serwis, ktdry rozpoczyna sie wraz z uruchomieniem urzadzenia i dotyczacym

go szkoleniem, a konczy ustuga help-desk.

Uruchomienie i szkolenie.

Firma WINTERSTEIGER gwarantuje uruchomienie
urzgdzenia oraz szkolenie przez ekspertow na catym
Swiecie i oczywiscie na miejscu.

Obecnos¢ przy produkciji.
Mamy tutaj na mysli wszystkie dalsze srodki, umozliwiajgce
jak najszybsze, ekonomiczne zastosowanie urzadzenia.

Proaktywne utrzymanie urzadzenia w dobrym stanie
technicznym.

Konserwacja i zapobiegawcza wymiana okreslonych czesci
podlegajgcych zuzyciu w ustalonych terminach likwiduje
problemy zanim sie pojawia. Na przyktad podczas urlopu
zaktadowego naszych klientéw, co umozliwia obnizenie
kosztoéw utrzymania do minimum.

Umowy ramowe na materiaty eksploatacyjne i pity.
Tego typu uzgodnienia pozwalajg nam na wczesniejsze
zaplanowanie zapotrzebowania rocznego i obnizenie
kosztéw, co skutkuje oczywiscie natychmiastowym
efektem dla klienta.

Inne zalety:

= Dostawy uzaleznione od zuzycia (,just in time”)

® Dostepnosé w krotkich terminach

B Przechowywanie w magazynach firmy WINTERSTEIGER

Ustuga help-desk.

Poprzez tg ustuge spetniamy wysokie wymagania
naszych partneréw w zakresie serwisu na catym swiecie.
Gwarantuje to doskonatej jakosci pomoc takze poza
naszymi godzinami pracy.

Szybka pomoc dzieki zdalnemu serwisowi firmy WINTERSTEIGER.
W sytuacjach awaryjnych decydujg jakosc i szybkosé. Globalne sieci i organizacje dystrybucyjne firmy WINTERSTEIGER
gwarantujg optymalne wsparcie przy rozwigzywaniu problemow technicznych oraz szybka pomoc ze strony profesjonal-

nych technikéw serwisowych.

Twoje korzysci:

Wzrost dostepnosci maszyny

® Minimalizacja przestojéw dzieki zdalnej diagnostyce

= Redukcja kosztow serwisowania

m Regularne przekazywanie aktualizacji oprogramowania

m Kopie bezpieczenstwa danych i niezawodna identyfikacja
czesci zamiennych

Wsparcie dla personelu konserwacyjnego i
obstugujgcego

Unikanie przestojow maszyny

Nasze swiadczenia:

® Udostepnienie sprzetu (router)

® Rejestracja na portalu serwisowym WINTERSTEIGER

® Bezptatna ustuga zdalnego serwisu w pierwszym roku
(z mozliwosciag przedtuzenia na podstawie umowy
serwisowej)



Samodzielnie projektowane | produkowane brzeszczoty.

Wymagajacy klienci potrzebuja indywidualnie dobranych narzedzi. W zaleznosci od potrzeb firma WINTERSTEIGER
oferuje najlepszy materiat, optymalne zwymiarowanie brzeszczotu i optymalng geometrie zeba.

WINTERSTEIGER jest dzisiaj w tej doskonatej sytuacji, ze moze zaoferowac¢ kazdemu klientowi idealnie dostosowany do
jego potrzeb brzeszczot lub brzeszczot tasmowy. Ekstremalnie cienki rzaz przy maksimum precyzji to idealna podstawa
wytwarzania wysokogatunkowych produktéw, co zwieksza decydujaco perspektywy sukcesu gospodarczego klienta.
Minimalne czasy dostaw i maksymalna elastycznos¢ to dla firmy WINTERSTEIGER oczywistosc.

Tasmy do trakoéw i pit tasmowych do ciecia z drobnym rzazem marki WINTERSTEIGER zapewniaja!

Optymalne rozwigzania:

m 30 lat wiedzy i doswiadczen ze
wszystkimi rodzajami drewna,

m Referencje z catego Swiata

m Szeroka gama produktéw z uzyciem
réznych materiatéw podstawowych,
podziatkami uzebienia i rzazem

m Dostosowane do potrzeb klientow
prace rozwojowe nad nowymi pro-
duktami

®m Optymalny uzysk drewna dzieki
dopasowanym narzedziom

Maksymalna ekonomicznos¢:

® Natychmiastowa dalsza obrobka
lameli bez dodatkowej kalibracji

® Rzaz od 0,7 mm

m Czysta powierzchnia lameli

® Najwyzsza precyzja lameli

® Ekonomiczne wykorzystanie
materiatu dzieki statemu, optymalne-
mu rzazowi

Niezawodny partner:

m Najwyzszej klasy akcesoria do ma-
szyn, narzedzi i pit z jednej reki

= |ndywidualna koncepcja systemu
zapewniajgca klientowi sukces

m Stata wysoka jakosc¢ i dostepnosc¢

m Wysoki poziom zadowolenia kli-
entow

I

I



DSB Singlehead NG XM

Liczby. Dane. Fakty.

Dane techniczne

Moc znamionowa napedu giéwnego

Napiecie przytaczeniowe*

Maks. szerokos¢ ciecia
Naprezenie pity tasmowej

Regulacja biegu tasmy (bieg tasmy widoczny
we wzierniku)

Predkos¢ posuwu, regulowana ptynnie (w
zaleznosci od gatunku drewna i wymiaru bloku)

Predkos¢ pity tasmowej, regulowana ptynnie

Srednica krazkéw prowadzacych pity
tasmowej

Regulacja wysokosci ciecia pity tasmowej

Prowadnica pity tasmowej o podwyzszonej
trwatosci

Przylacze sprezonego powietrza

Przytacze wody

Wymagana moc ssania

Krociec odciagu

Wydajnos¢ odciagu

Wymagana predkos$¢ zasysania powietrza
Doprowadzenie pradu i sprezonego powietrza
* Z zewnetrznym transformatorem

Dane bloku/lamel

DSB Singlehead NG XM / seria 350
32 kW

3 AC 400V / 50 Hz
3 AC 480V / 60 Hz
3 AC 575V / 60 Hz*
3 AC 210 V 50 / 60 Hz*

DSB Singlehead NG XM / seria 660

350 mm 660 mm

Serwopneumatyczne
Automatyczna regulacja biegu tasmy

Posuw standardowy: od 4 do 20 m/min
Posuw precyzyjny: od 1 do 15 m/min
(opcjonalnie)

Posuw wysokiej predkosci: od 8 do 45 m/min
(opcjonalnie)

Do 60 m/s

Posuw precyzyjny: od 1 do 15 m/min

915 mm
0Od 1,7 do 165 mm
Prowadnica karbonowa

Cisnienie robocze 7 baréw

1/2"

Min. 500 I/godz.

2 x DM150 ( + 1 x DM150 opcjonalnie)
Min. 4000 m®/godz.

Min. 30 m/sek

Do wyboru od gory lub od dotu

Szerokos¢ bloku

Dokladnosé¢ ciecia (w zaleznosci od materiatu
wyjsciowego i wlasciwosci narzedzia)

Wysokos$¢ bloku min. / maks.
Ciecie drewna o réznej wilgotnosci
Dilugos$¢ bloku min. / maks.

Grubos¢ lameli (w zaleznosci od gatunku
drewna i wymiaru bloku)

Ciecie drewna o réznej wilgotnosci
Ciecie drewna o ré6znym przygotowaniu
Ciecie drewna o roznej jakosci

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian

DSB Singlehead NG XM / seria 350
Min. 30 mm / maks. 350 mm

DSB Singlehead NG XM / seria 660

Min. 30 mm / maks. 660 mm
Ok. +/- 0,15 mm Ok. +/- 0,20 mm

5mm/ 165 mm
Zastosowanie do ciecia na sucho i na mokro

350 mm / bez ograniczen
Od 1,7 mm (od 1,3 mm na zamdwienie)

Zastosowania w cieciu na sucho i na mokro
Tarcica, strugana z 1 - 4 stron

Krzywizna podtuzna lub poprzeczna, wklestos$¢ lub zwichrowanie



Dane pity tasmowej

Szerokos¢ pity tasSmowej

Dlugosé pity tasmowej

Grubos¢ rzazu

Grubos$¢ materiatu bazowego
Latwa, ergonomiczna wymiana pity

DSB Singlehead NG XM / seria 350 DSB Singlehead NG XM / seria 660

80 mm (100 mm opcjonalnie na zamdwienie) 100 mm
5500 mm 6500 mm
Od 1,1 mm

0Od 0,7 mm

2 min (1 osoba)

Wymiary

Wysokos¢
Szerokos¢é

Szerokos$¢ w przypadku napiecia specjalnego
(zewnetrzna szafa sterownicza, 600 x 600 x
350 mm, naped gtéwny po stronie czotowej,
pozostawi¢ miejsce na otwarcie drzwi 600 mm)

Glebokos¢ (Srodek maszyny)
Glebokos¢ z otwartymi drzwiami
Masa

Obciazenie fundamentu
Mozliwosci transportu maszyny
Wymiary transportowe z paleta

(szer. x gh. x wys.)

Wymiary transportowe z obiciem drewnem
(szer. x gt. x wys.)

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian

DSB Singlehead NG XM / seria 350 DSB Singlehead NG XM / seria 660

2025 mm 2025 mm
3200 mm 3700 mm
3600 mm 4100 mm
1400 mm 1400 mm
3270 mm 3770 mm
3800 kg 4500 kg
4000 kg 5000 kg

Wneka na wézek widtowy / wézek podnosgnikowy na spodzie maszyny, 2 montowane zaczepy
dzwigowe na goérze maszyny

4150 x 1500 x 2250 mm (4100 kg) 4150 x 1500 x 2250 mm (4800 Kkg)

4200 x 1560 x 2380 mm (4380 kg)

4200 x 1560 x 2380 mm (5080 kg)

2141 mm

2925 mm

" 2000 mm®
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3700 mm(2 ;
*1 seria 350
*2 seria 660

*3 miejsce potrzebne na kazda kolejng maszyne (niezaleznie od serii)

3270 mm

S
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2438 mm(?

4466 mm)
4966 mm(?

2438 mm(?
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www.wintersteiger.com

Sukces rozpoczyna sie od wtasciwej decyzji
w odpowiednim czasie. Skontaktujcie sie Panstwo z namil

—
WINTERSTEIGER

Thin-cutting & Repair
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