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WINTERSTEIGER

Thinking about tomorrow.

Pity tasmowe
do drewna, artykutdw spozywczych i metalu



Inteligentny sukces to trwaty sukces,
CcOS$ co jest wynikiem myslenia na przysztosc.

Wszystkie nasze pomysty charakteryzuja sie catosciowa, przemyslang, trwatg perspektywa na
przysztosé. Przyktadowo nasz zaktad w Arnstadt, ktéry w 2018 roku zostat rozbudowany do
powierzchni 6800 m.kw. i wyposazony w dodatkowe, nowoczesne maszyny. 65 pracownikéw
produkuje tu pity tasmowe o szerokosci od 6 do 260 mm, rocznie okoto 5 min metréw biezacych
tasmy do pit tasmowych. Dodatkowo nasi klienci otrzymuja kompleksowa, petng obstuge w
zakresie brzeszczotéw i pit tasmowych: 5 automatycznych centréw obrébki wykanczajgcej

i 60 szlifierek CNC zapewniajg wykonanie idealnie obrobionych i zaostrzonych pit.

Opracowane i zoptymalizowane do okreslonego zastosowania brzeszczoty pit gwarantujg
najlepsze wyniki przy maksymalnej jakosci i ekonomicznosci.



Spis tresci:

Jakos¢ i wykonanie

Nasza wszechstronna oferta produktow
Pity stolarskie

Pity waskotasmowe

Pity szerokotasmowe

Pity do artykutéw spozywczych

Pity do metalu

Produkcja pit WINTERSTEIGER

Serwis pit tasmowych WINTERSTEIGER
WINTERSTEIGER na catym swiecie
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o
WINTERSTEIGER

Thinking about tomorrow.

Pity tasmowe Select & Prime sg specjalnie zoptymalizowane do
konkretnego zastosowania i rozcinanego materiatu, zapewniajac
naszym klientom najlepsze rezultaty przy maksymalnym poziomie
jakosci i ekonomicznosci.

Nasza jakosc.

Select Prime

Wysokiej jakosci niemiecka stal szlachetna Stal Uddeholm UHB 15
Twardos¢ tasmy stalowej 41 do 43 HRC Twardos$c¢ tasmy stalowej 44 do 46 HRC

) ) - Wysoka trwatos¢ / wydajnosé ciecia, precyzja i
Najlepszy stosunek ceny do jakosci diugowiecznosé
Przy wysokich wymaganiach w obrébce drewna
iglastego, lisciastego i twardszych

gatunkow drewna

Drewno iglaste, drewno lisciaste i twardsze
gatunki drewna




Wykonania.

Wegliki spiekane (HM)

Wegliki spiekane to spieki weglikéw twardych metali. Pity tasmowe z weglikow
spiekanych sg uzywane do bardzo twardego drewna, drewna tropikalnego i
drewna z drzew, ktdre rosng na bardzo piaszczystym podtozu.

Stellite®

Stellite® to stop kobaltu, chromu i wolframu. Pity stellitowe sg uzywane zwtaszcza
do obrébki wszystkich odmian miekkiego i twardego drewna oraz

europejskich drewien lisciastych, przy czym majg one znacznie dtuzsza
zywotnosé niz zwykte pity.

Speczanie

dzieki procesowi speczania pity maja wiekszg twardos¢ w rejonie wierzchotkow
zebow. Przektada sie to na wydtuzenie okresu eksploatacji pity tasmowej w
poréwnaniu do pit z rozwartymi zebami.

X-Cut
®m Wierzchotki zebdw hartowane do 60 — 62 HRC,
kazda para zebow rozwierana i szlifowana
m Co trzeci zgb z napawaniem stellitowym
= Nie jest konieczne ponowne rozwieranie
B Maksymalna wydajnos¢ dzieki minimalnemu naciskowi podczas ciecia

Bimetal M42

B Tasma z hartowanej i odpuszczanej stali stopowej o optymalnych
wtasciwosciach przy dtugotwatym dziataniu

= Do rozcinania profili, rur i pretow metalowych

Flex-Back / stal narzedziowa

® Brzeszczot z hartowanymi wierzchotkami zebdw i elastycznym grzbietem
B Nacinane, rozwierane i szlifowane

B Wierzchotki zebdw hartowane do 60 — 62 HRC, grzbiet prostowany

® Wysoka trwatos¢ takze przy twardych materiatach

m Elastycznosc i ksztatt zeba przeciwdziatajg ryzyku ztamania

Wierzchotki zebow hartowane

B Nacinane, rozwierane, szlifowane

= Wierzchotki zebow hartowane do 60 - 62 HRC, hartowane,
grzbiet prostowany

Gotowe do ciecia
B Nacinane, rozwierane, szlifowane

Nacinane / rozwierane
m Czesciowo obrobione narzedzie do dalszej obrdbki

Nacinane
m Czesciowo obrobione narzedzie do dalszej obrdbki
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Nasza wszechstronna
oferta produktowa.

Brzeszczoty do pit WINTERSTEIGER sg specjalnie zoptymalizowane do konkretnego zastosowania i rozcinanego
materiatu, zapewniajgc naszym klientom najlepsze rezultaty przy maksymalnym poziomie jakosci i ekonomicznosci.
Od wyboru surowca, przez planowanie, wykonanie i kontrole produkcji po wysytke gotowego do uzycia produktu nasi
wysoko wykwalifikowani pracownicy ze starannoscia i odpowiedzialnoscig zapewniajg najwyzszg jakos¢ na stale
wysokim poziomie.

Centralng zasada naszej polityki jakosciowej jest zadowolenie klienta. Dlatego myslenie jakosciowe jest integralnym
elementem zarzadzania przedsigbiorstwem, ktdre obejmuje wszystkie obszary dziatalnosci.

B Pity stolarskie
Do wszystkich rodzajow ciecia w zakresie szerokosci
tasmy od 6 do 50 mm

M Pity waskotasmowe
Do zastosowania w tartaku, z szerokoscia
tasmy od 27 do 55 mm

B Pily szerokotasmowe
Do zastosowania w tartaku, z szerokoscig tasmy od
50 do 260 mm

B Pity do artykutéw spozywczych
Do zastosowania w przetworstwie zywnosci do
rozdzielania swiezego miesa z koscia, mrozonego
miesa, ryb i warzyw z szerokoscig brzeszczotu od
16 do 25 mm

B Pity do metalu
Do uniwersalnego stosowania przy cieciu metali
(rur, profili, pretow ) z szerokoscig tasmy od
6 do 41 mm




Pity stolarskie.

Do wszystkich rodzajéw ciecia w waskim zakresie
szerokosci tasmy od 6 do 50 mm.

Jakosc. Wykonania.

Wysokiej jakosci niemiecka stal szlachetna

Twardosé tasmy stalowej 41 do 43 HRC

Najlepszy stosunek ceny do jakosci

Drewno iglaste, drewno lisciaste i twardsze gatunki drewna Rozwarcie zebow: lewy-prawy lewy-prawy-prosty




Pity dostepne od:
100 mb/wymiar lub

3 szt. bezkonicowe/
Standardowy asortyment. wymiar,

Zwojw mb Pita bezkoncowa o gotowej dtugosci
Wykonania
Gotowe do ciecia (NV) Flex-Back (WM)

Szerokosc¢ tasmy Grubos¢ tasmy Szerokosc¢ tasmy Grubos¢ tasmy Podziatki zebow Podziatki zebow

[mm] [mm] [cale] [cale] [mm] [ZpZ] lub [TPI]
6 0,36 Ya 0.013 - 6, 14
6 0,50 Ya 0.019 - 6
6 0,60 Va 0.023 - 4,6, 14
8 0,65 %6 0.025 - 4,6
10 0,36 s 0.013 - 6
10 0,40 Y 0.015 4,6 4,6
10 0,50 Y 0.019 6 4,6
10 0,60 % 0.023 6 4,6
10 0,70 Y 0.027 6 4
12 0,50 4 0.019 6 4
12 0,60 V2] 0.023 6 4
12 0,70 A 0.027 6 4
16 0,40 % 0.015 5) =
16 0,50 % 0.019 6 4
16 0,60 % 0.023 6,7 3
16 0,65 % 0.025 - 8
16 0,70 % 0.027 7,8 4
16 0,80 % 0.032 - 2
20 0,40 Ya 0.015 6 4
20 0,50 ¥ 0.019 6, 8 3,4
20 0,60 Ya 0.023 6,7, 8 3,4
20 0,65 Ya 0.025 - 3,4
20 0,70 Ya 0.027 7,8 3
25 0,40 1 0.015 - 4
25 0,50 1 0.019 8 4
25 0,60 1 0.023 8,9 3
25 0,65 1 0.025 - 2,34
25 0,70 1 0.027 8,9 3
25 0,80 1 0.032 8,9 2,3
25 0,90 1 0.035 = 2,3
30 0,60 1 %6 0.023 8,9 3
30 0,70 1 %6 0.027 8,9, 10 8
30 0,80 1 %6 0.032 8,9 3
30 0,90 1 %6 0.0385 = 3
32 0,90 1 Va 0.035 - 2,3
40 0,80 1% 0.032 12 =
50 0,80 2 0.032 12 -

Dane niezobowigzujace.



Pity dostepne od:
500 mb/wymiar lub

. 100 szt. bezkoncowe/
Asortyment produkcyjny. wymiar.

Wykonania

Wierzchotki zebow Flex-Back (WM)

Nacinane (NV) hartowane (WM)
Nacinane / rozwierane (NV)
Szerokosé Grubosé Szerokos¢ Grubos¢ Gotowe do ciecia (NV) Podziatki zebow Podziatki zebow
taSmy [mm]  tasmy[mm] tasmy [cale] tasmy [cale] [ZpZ] o. [TPI] [ZpZ] o. [TPI]
6 0,36 Ya 0.013 - 6%, 14*
6 0,50 Ya 0.019 - 6*
6 0,60 Ya 0.023 - 4%, 6%, 14*
8 0,65 Y16 0.025 - 4%, 6*
10 0,36 Y 0.013 4,6 4, 6*
10 0,40 s 0.015 4,6 4%, 6*
10 0,50 s 0.019 3,4,6 3, 4, 6%
10 0,60 Y 0.023 2,3,4,6 2,8, 4% 6%
10 0,70 s 0.027 2,3, 4 2,34
12 0,50 o 0.019 3,4 3, 4*
12 0,60 Ve 0.023 2,34 2,3, 4
12 0,70 2] 0.027 2,8, 4 2,8 4
16 0,40 % 0.015 - 4 4
16 0,50 % 0.019 ‘,} 3, 4 3, 4%
16 0,60 % 0.023 : 3,4 354
16 0,65 % 0.025 —t 2,84 2,344
16 0,70 % 0.027 = 2,3, 4 2,3, 4"
16 0,80 % 0.032 N 2,3, 4 2,3, 4
20 0,40 Ya 0.015 : 4 4*
20 0,50 Ya 0.019 — 3,4 3% 4*
20 0,60 Ya 0.023 # 2,34 2,3% 4"
20 0,65 Ya 0.025 < 2,8, 4 2,3% 4"
20 0,70 Ya 0.027 — 2,34 2, 3,4
25 0,40 1 0.015 S 4 4
25 0,50 1 0.019 ,} 3,4 3,4
25 0,60 1 0.023 - 2,8, 4 2,344
25 0,65 1 0.025 O 2,84 2%, 3%, 4*
25 0,70 1 0.027 3 2,34 2,3 4
25 0,80 1 0.032 = 2,34 2,34 4
25 0,90 1 0.035 T 2,34 2%, 3,4
30 0,60 1 %6 0.023 2,34 2,344
30 0,70 1%6 0.027 G 2,34 2,3, 4
30 0,80 1 %6 0.032 ; 2,3, 4 2,344
30 0,90 1 %6 0.035 @] 2,34 2,354
35 0,60 1% 0.023 (a1 2,34 2,34
35 0,70 1% 0.027 2,8, 4 2,8, 4
35 0,80 1% 0.032 2,3, 4 2,3, 4
35 0,90 1% 0.035 2,8, 4 2,8, 4
35 1,00 1% 0.039 2 2
40 0,70 1% 0.027 2,8, 4 2,8, 4
40 0,80 1% 0.032 2,34 2,3, 4
40 0,90 1% 0.035 2,8, 4 2,8, 4
40 1,00 1% 0.039 2 2
45 0,80 1% 0.032 2,8, 4 2,8, 4
45 0,90 1% 0.035 2,3, 4 2,3, 4
50 0,80 2 0.032 2,3, 4 2,3, 4
50 0,90 2 0.035 2 2

Dane niezobowigzujace.



Pity waskotasmowe.

Do zastosowania w tartaku, z szerokos$cia
tasmy od 27 do 55 mm.

Jakosc. Wykonania.
Wysokiej jakosci niemiecka stal szlachetna n

Twardosé tasmy stalowej 41 do 43 HRC

Najlepszy stosunek ceny do jakosci

Drewno iglaste, drewno lisciaste i twardsze
gatunki drewna Rozwarcie zebdéw: lewy-prawy-prosty
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Pity dostepne od:
100 mb/wymiar [ub

3 szt. bezkoncowe/
wymiar.

Standardowy asortyment.

O

Zwo6j w mb Pita bezkoricowa o gotowej dtugosci
Wykonania
N Wierzchotki T
Szerokos¢ Grubosé Szerokos¢ Grubos¢ Podziatka zgbow* " Gotowe do = Flex- . Wegliki
tasmy [mm] tasmy [mm] tasmy [cale] tasmy [cale] [mm] e ciecia h a:?:;:'n 5 Back U elionans spiekane
27 0,90 1 Ve 0.035 22; 22,22 - - - - | -
32 0,90 1Va 0.035 22; 22,22 n n | ] | | |
32 1,00 1Va 0.039 22; 22,22 n n | ] | | |
32 1,10 1 Va 0.043 22; 22,22 n n | ] n | |
35 0,90 1% 0.035 22; 22,22 | | | ] | | u
35 1,00 1% 0.039 22; 22,22 | | | ] | | u
35 1,10 1% 0.043 22; 22,22 | | | ] | | |
35 1,27 1% 0.050 22; 22,22 | | | ] | | | (o))
)
38 1,00 1% 0.039 22; 22,22 u u u | | | (0}
38 1,10 17 0.043 22; 22,22 n n | ] | | | ;
38 1,27 172 0.050 22; 22,22 n n | ] | | | \g
40 0,90 1% 0.035 22; 22,22 | | | ] | | | (,3
40 1,00 1% 0.039 22; 22,22 | | | ] | | | ©
40 1,10 1% 0.043 22; 22,22 | | | ] | | | Z
40 1,27 1% 0.050 22; 22,22 | | | ] | | |
50 0,90 2 0.035 22; 22,22 u u u | | |
50 1,00 2 0.039 22; 22,22 u u u | | |
50 1,10 2 0.043 22; 22,22 n n | ] | | |
55 0,90 2 %6 0.035 22; 22,22 | | | ] | u u
55 1,00 2 %6 0.039 22; 22,22 | | | ] | | u
55 1,10 2 Y6 0.043 22; 22,22 | | | ] | | u

Dane niezobowiazujace. * Podziatka zgbow 191 25 mm na zamdwienie

i



Do zastosowania w tartaku, z szerokoscia

tasmy od 50 do 260 mm.

Wysokiej jakosci niemiecka stal
szlachetna

Twardos¢ tasmy stalowej 41 do
43 HRC

Najlepszy stosunek ceny do
jakosci

Drewno iglaste, drewno lisciaste i
twardsze gatunki drewna

12

Stal Uddeholm UHB 15

Twardosé tasmy stalowej 44 do

Wysoka trwatos¢ / wydajnosé
ciecia, precyzja i dtugowiecznos¢ Wszystkie mozliwe ksztatty zebdow dla kazdej wersji.

Przy wysokich wymaganiach
w obrébce drewna iglastego,
lisciastego i twardszych
gatunkow drewna

Wykonanie z weglikdw spiekanych na zamowienie.




Pity dostepne od:
100 mb/wymiar |ub

3 szt. bezkoncowe/
wymiar.

Standardowy asortyment.

Zwéjw mb Pita bezkoncowa o gotowej dtugosci

Wykonania Jakosé ‘
?}E},k"éé ﬁ'rlt'lnl;oéé tasmy Ejs;el,i,?k"éé g::gl"ﬁé tasmy ZK:;;::‘ Nacinane G°;;';‘Zfad° Speczane* Stellitowane|  Select -

- 50 ' 0,90/1,00/110 2 0035/0039/0043 PCP/PVY W  m - = | = -

55 | 090/100/100 2% 0.035/0039/0043 PCP/PV m = - = | = S

60 ' 090/1,00/1,10 2%  0035/0039/0043 PcP/PV =  m - = | = [N

70 ' 090/1,00 2% 0.035/0.039 pcP/Pv. m m - = | = OO

80 ' 090/1,00/1,10 . 8%  0035/0039/0043 PcP/PV = = = = | = AW

90 ' 090/1,00/1,10 8% 0035/0039/0043 PcP/PV  m = = = | = [N
100 0,90/1,00/1,10/1,20 4 0.035/0.039/0.043/0047 PCP/PV  m - - - - -
100 110 4 0.043 PCP/PV  m - - - -

110 ©1,00/1,10 | 4% 0.039/0.043 pcP/v. m = = = | = OO
120 1,00/1,10/1,20 4% 0.039 / 0.043 / 0.047 PCP/PV  ® - " " " -
120 1,20 4% 0.047 PCP/PV  m - " " -

130 120 5% 0047 ey m - = = | = 1IIEOD

140 120 5% 0047 e/ m - = = | = IIEOD

150 1.20/130 6 0047/0.051 PcP/v m - = = | = IO

155 107/125 6% 004370049 PpcP/Pv m - = = | - &0

160 13 6% 0051 pCP/PV m - = | - e

180 1.25/147 . 7% 004970058 pCP/PV m - = | - e

206 147/165 . 8% 005870065 pCP/PV m - = | - e

230 147/165 9% 005870065 pCP/PV W - = | - e

260 147/165 . 10% 005870065 PCP/PV m - = | - e

Dane niezobowiazujace. * Ksztatt zeba dostepny tylko w wykonaniu PV. Podziatka zebow na zamowienie.
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Pity do artykutow
spozywczych.
Do zastosowania w przetworstwie zywnosci do rozdziela-

nia Swiezego miesa z koscig, mrozonego miesa, ryb i
warzyw z szerokosciag tasmy od 16 do 25 mm.

Jakosc.

Select ‘ Prime Food

Wysokiej jakosci niemiecka stal Wysokiej jakosci stal do

szlachetna artykutow spozywczych
Twardosé tasmy stalowej 41 do Twardos¢ tasmy stalowej 44 do
43 HRC 48 HRC

Najlepszy stosunek ceny do Wysoka trwatosé / wydajnosé
jakosci ciecia, precyzja i dtugowiecznosc¢




Pity dostepne od

500 mb/rozmiar.

Standardowy asortyment.

Zwojw mb
Wykonania Jakosé

Sz’erokoéé Grubos¢ tasmy Sz'erokoéé Grubos¢ tasmy Kszt'alt Podzialy uzebienia Wierzchotki zebow Select -

tasmy [mm] [mm] tasmy [cale] [cale] zebow [ZpZ 0. TPI] hartowane
Migso, ryby i warzywa mrozone
16 0,50 % 0.019 WM-FB 3TPI " " I
16 0,56 % 0.022 WM-FB 3TPI " " N
16 0,60 % 0.023 WM-FB 3TPI " " ' Na zaméwienie
16 0,65 % 0.025 WM-FB 3TPI " " ' Na zaméwienie
Mieso swieze z koscia
16 0,50 % 0.019 WM-FB 47TPI m m I
16 0,56 % 0.022 WM-FB 4 7P n n I
16 0,60 % 0.023 WM-FB 47TPI n n ' Na zaméwienie
16 0,65 % 0.025 WM-FB 47TPI " " ' Na zaméwienie
Migso, ryby i warzywa mrozone
19 0,50 % 0.019 WM-FB 3TPI n . I
19 0,56 Y% 0.022 WM-FB 3TPI n - N
20 0,50 % 0.019 WM-FB 3TPI n n I
20 0,56 % 0.022 WM-FB 3TPI n n I
20 0,60 % 0.023 WM-FB 3TPI n n  Na zaméwienie
20 0,65 % 0.025 WM-FB 3TPI n n  Na zaméwienie
25 0,50 1 0.019 WM-FB 3TPI n n  Na zaméwienie
25 0,60 1 0.023 WM-FB 3TPI n n ' Na zaméwienie
Migso $wieze z koscia
19 0,50 % 0.019 WM-FB 47TPI " - I
19 0,56 % 0.022 WM-FB 47TPI " - D T
20 0,50 Y% 0.019 WM-FB 4TPI " " I
20 0,56 Y% 0.022 WM-FB 4TPI " " I
20 0,60 Y% 0.023 WM-FB 4TPI " " ' Na zaméwienie
20 0,65 Y% 0.025 WM-FB 4TPI " " ' Na zaméwienie
25 0,50 1 0.019 WM-FB 4TPI n n  Na zaméwienie
25 0,60 1 0.023 WM-FB 4TPI " " ' Na zaméwienie
Migso swieze z koscia
16 0,50 % 0.019 upT . n m I
16 0,56 % 0.022 ubT . n m N
16 0,60 % 0.023 ubT . n m ' Na zaméwienie
16 0,65 % 0.025 ubT . n m ' Na zaméwienie
19 0,50 % 0.019 uoT . - - N
19 0,56 % 0.022 uoT . - - N
20 0,50 % 0.019 ubT . n n D
20 0,56 % 0.022 ubT . n n D
20 0,60 % 0.023 ubT . n n ' Na zaméwienie
20 0,65 % 0.025 ubT . n n ' Na zaméwienie

Dane bez gwarancji.

Pity do artykutow spozywczych
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Pity do metalu.

Do uniwersalnego stosowania przy cieciu metali (rur,
profili, pretéw) z szerokoscia tasmy od 6 do 41 mm.

Jakosc. Wykonania.
Brzeszczot do najprostszych Brzeszczot do wyzszych
zastosowan: wymogow:

Wysoka wydajnosé, odporny na
Pita tasmowa ze stali narzedziowej zuzycie materiat wierzchotkéw

z obrobka cieplng zebow M42 z wysoka doktadnoscia
skrawania

Najlepszy stosunek ceny do Zwtaszcza do cigecia przy

jakosci zredukowanym poziomie drgan




Standardowy asortyment.

O ==

Pita bezkoricowa o gotowej dtugosci

Zwoj w mb

Szerokos¢ tasmy
[mm]

6
8
10

13
13

20
20

25
27

34
34

34

M

Grubos¢ tasmy [mm]

0,65
0,65
0,65

0,65
0,65

0,80
0,90

0,90
0,90

0,90
1,10

Szerokos¢ tasmy

[cale]

Dane niezobowigzujace. * Podziatka zgbow Vario
Zastosowanie do starego drewna

1%
1%
1%

1%

Grubos¢ tasmy [cale]

0.025
0.025
0.025

0.025
0.025

0.032
0.035

0.035
0.035

0.035
0.043

0.043
0.050

Wierzchotki zebow hartowane

Podzialy uzebienia
[ZpZ] o. [TPI]

8,10, 14, 18, 22
8,10, 14, 18, 22
4,6, 8,10, 14, 18, 22

4,6,8,10, 14, 18

4,6,8,10, 14

4,6,8,10, 14

Pity dostepne od:
100 mb/wymiar lub

3 szt. bezkoncowe/
wymiar.

Wykonania

Bimetal M42

Podziaty uzebienia
[ZpZ] o. [TPI]

6 - 10* 10 - 14*
5-8*6-10% 8 - 12% 10 - 14*
2= &, B =4 A = 5,6 = 107 10 = 147

22,22 mm
22,22 mm

2-33-44-6%5-8%6-10"

I = 25 B = & 8 = 4, A = @&

17

Pity do metalu



WINTERSTEIGER

Przedsiebiorstwo najnowoczesniejszego pokroju.

WINTERSTEIGER nie bez powodu uznaje sie za przedsiebiorstwo rozwijajgce zaawansowang technologie. Wynika to
miedzy innymi z niezwyklej precyzji, ktora sprawia, ze nasze pily ciesza sie uznaniem na catym Swiecie.

W wysokiej jakosci pitach tasmowych WINTERSTEIGER
kryja sie cztery dekady konsekwentnie prowadzonych
prac rozwojowych. Tradycyjna produkcja rzemieslnicza pit
tasmowych - zab po zebie - zostata zastgpiona przez
produkcje przemystowa, ktorej technologia nie ma sobie
réownych na catym sSwiecie.

Ten dtugi okres byt ciggle naznaczony przez zaawanso-
wane i kompleksowe koncepcje rozwoju, ktére dzisiaj
znajdujg swojq realizacje w WINTERSTEIGER. Dostepnosé
maszyn i narzedzi z jednej reki do dzis wyrdznia oferte
firmy WINTERSTEIGER, przynoszac ogromne korzysci dla
klientéw.

Hartowanie indukcyjne

WINTERSTEIGER Ségen GmbH, D-Arnstadt

Produkcja pit od 2004 roku nalezy do obszaréw dziatalno-
Sci globalnej grupy WINTERSTEIGER. Zakupiony w 2006
roku nowy budynek fabryczny o wielkosci 5000 m? nalezg-
cy do WINTERSTEIGER S&gen GmbH, w 2018 roku zostat
rozbudowany o 1800 m? i ze swoimi nowoczesnymi insta-
lacjami produkcyjnymi jest dzisiaj czyms wiecej niz tylko
zewnetrznym przejawem dazen do najwyzszej jakosci.
Dostepnosé, jakosc i trwatosé narzedzi odgrywajg rowniez
istotng role. Optymalne przygotowanie narzedzi jest decy-
dujgcym czynnikiem konkurencyjnosci. WINTERSTEIGER
daje swoim klientom pewnos¢, ze zawsze dysponujg opty-
malnie przygotowanymi narzedziami.

Najnowoczesniejsze instalacje produkcyjne na 7000 m?



Surowiec.

O jakosci pit tasmowych decyduje przede wszystkim jakosé
produkcji stali tasmowej. Poniewaz opisane w normach DIN
wtasciwosci materiatu i ich tolerancje sg ujmowane bardzo
szeroko, do oceny jakosci, oprocz szczegotowej analizy
materiatu, konieczne sg jeszcze inne kryteria.

Réwnosé, ptaskose, wtasciwosci powierzchni stali tasmo-
wej i zachowanie wymiaréw grubosci stali tasmowej w
catych partiach dostaw liczonych w tonach materiatu o
danych wymiarach nie moga podlegac istotnym réznicom.
Dopiero zachowanie wszystkich tych kryteriow umozliwia

produkcje pity z niezmienng doktadnoscig pod wzgledem
nacinania zebdw, a potem ich ostrzenia i rozwierania.

Pity tasmowe do pit WINTERSTEIGER sg wytwarzane z
wysokiej jakosci niemieckiej stali szlachetnej, ktéra opty-
malnie taczy cechy twardosci, ciggliwosci i elastycznosci.
Najnowoczesniejsze metody produkcyjne w procesie naci-
nania, rozwierania i ostrzenia zebéw gwarantujg w pitach
tego typu najwyzsza jakos¢, sprawne ciecie i dtugotrwatg
eksploatacje.
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Produkcja.

Przy nacinaniu tasmy stalowej na brzeszczot pity stoso-
wane sg dwa warianty obrobki: Najczestszy to nacinanie
przez wykrawanie. Drugi i wyzszej jakosci wariant to szlifo-
wanie wgtebne.

W naszej produkcji stosowane sg nowoczesne urzadzenia
do wykrywania i szlifowania wgtebnego.

Doktadnos¢ podziatki i ksztattu zebdw przy wykrawaniu
zalezg zasadniczo od precyzji posuwu i od jakosci

szlifu stosowanego narzedzia do nacinania zebow.

Z tego wzgledu oba te czynniki podlegaja ciggtej kontroli
naszych wykwalifikowanych pracownikéw. Produkcja
poprzez szlifowanie wgtebne tgczy nacinanie zebdéw z
ostatecznym szlifowaniem brzeszczotu tasmowego.
Dzieki tej metodzie produkcyjnej powstaje oszlifowana i
pozbawiona zadziorow powierzchnia.




Wykonczenie.

Do wykonczenia pity dostepne sa liczne zgrzewarki o
roznych wymiarach. Wszystkie zgrzewarki sg wyposazone
w urzgdzenia do regulacji temperatury do samodzielnego
pomiaru i regulacji temperatury odpuszczania, co wyrdznia
je w poréwnaniu z podobnymi urzgdzeniami na rynku.
Dzieki temu bardzo efektywnemu rozwigzaniu unika sie
konsekwencji niewtasciwej temperatury odpuszczania, jak
pekniecia w punkcie zgrzewania.

Poprzedzajgce wykoniczenie procesy robocze, jak rozwiera-
nie zebow lub szlifowanie, sg przeprowadzane z uzyciem
rozmaitych nowoczesnych automatdw.

Rozwieranie wielu zebdw w jednym kroku roboczym
przynosi nie tylko istotne korzysci przy posuwie, a tym
samym wydajnosci pracy, ale tez zwieksza doktadnosé
rozwierania zebdw, przy czym minimalizowana jest sita
wsteczna sprezynowania, ktdra wystepuje przy rozwieraniu
pojedynczego zeba.

Niemal cata produkcja — z wyjatkiem nielicznych wersji
specjalnych — jest szlifowana przy uzyciu tarcz borazo-
nowych. Oprdcz zautomatyzowanej produkcji wigze sie to

z bardzo duza precyzjg i wysoka ostroscia szlifowanego
zeba. Chropowatos¢ powierzchni typowa dla standar-
dowych technik ostrzenia jest tym samym dalece zreduko-
wana, borazonowe tarcze szlifierskie zachowuja profil przez
bardzo dtugi czas, a pozostajgca pod duzym cisnieniem
ciecz chtodzaca zmniejsza ryzyko przypalenia materiatu
podczas szlifowania.

Nastepnie gotowe pity tasmowe sg pakowane: bezpiecznie,
oszczednie i w sposéb przyjazny dla srodowiska.
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Serwis pit tasmowych
WINTERSTEIGER.

Do pit tasmowych o diugosci tasmy od 4500 mm i szerokosci od 50 do 260 mm.

W naszym zaktadzie produkcyjnym WINTERSTEIGER Sagen GmbH w Arnstadt, Niemcy, oferujemy serwis pit tasmowych
na wysokiej jakosci obrabiarkach CNC do szlifowania na mokro oraz automatycznymi i recznymi centrami obrobki wykan-
czajacej. Nasz wykwalifikowany personel towarzyszy kazdej czynnosci i monitoruje poszczegolne kroki. W ten sposob
zapewniamy, ze wykonane zostaty pity tasmowe o najwyzszej jakosci.

Nasza oferta ustugowa obejmuje:

m Czyszczenie pity tasmowej

® Pomiar zeba pod wzgledem réwnolegtosci
i zbieznosci

m Ostrzenie, naprezanie, prostowanie

B Speczanie

m Stellitowanie

m Zgrzewanie tasmy

®m Rozwigzania logistyczne w zakresie odbioru i dostaw

Poprzez profesjonalng regeneracje pit tasmowych gwarantujemy przywrdcenie ich do idealnego stanu, zapewniajgcego
doskonate efekty procesu ciecia.



WINTERSTEIGER. A Global Player.

Spotka WINTERSTEIGER AG to miedzynarodowa grupa specjalizujgca sie w budowie maszyn i urzadzen, ktora od
chwili rozpoczecia dziatalnosci w 1953 roku wypracowata sobie wiodaca pozycje innowacyjnego dostawcy rozwiazan
na technicznie wymagajacych rynkach niszowych. Obszary biznesowe grupy przedsiebiorstw obejmuja:

B SEEDMECH

m Kompleksowe rozwigzania w zakresie hodowli roslin i upraw eksperymentalnych

B SPORTS
® Oferent kompleksowych rozwigzan w zakresie wypozyczania i serwisowania nart oraz snowboardéw
m Systemy higienicznego suszenia artykutéw sportowych i odziezy roboczej
= |ndywidualne, szyte na miare rozwigzania

B WOODTECH
® Rozwigzania technologiczne w zakresie precyzyjnej obrobki cienkotnacej, naprawy i kosmetyki drewna
®m Brzeszczoty do drewna, artykutow spozywczych i metalu
B Maszyny do tartakdéw mobilnych i stacjonarnych
B Linie, urzgdzenia i koncepcje automatyzacyjne

B METALS

® Maszyny i urzadzenia z zakresu technik prostowania

Centrala Ried im Innkreis
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www.wintersteiger.com

Sukces rozpoczyna sie od wtasciwej decyzji
w odpowiednim czasie. Skontaktujcie sie Panstwo z nami!

—
WINTERSTEIGER

Thin-cutting & Repair

L

Przedstawiciele:

]

Centrala:

Austria: WINTERSTEIGER AG, 4910 Ried, Austria,
Dimmelstrasse 9, Tel.: +43 7752 919-0, Fax: +43 7752 919-58,
woodtech@wintersteiger.at

Siedziba koncernu:

Azja, Australia, Nowa Zelandia: WINTERSTEIGER SEA Pte. Ltd.,
Singapore 569084, 2 Ang Mo Kio Street 64 #05-03A, Tel.: +65 6363
3384, Fax: +65 6363 3378,

office@wintersteiger.com.sg

Francja: SKID WINTERSTEIGER S.A.S,,
93 Avenue de la Paix, 41700 Contres, Tel.: +33 6 825 947 62,
franck.pasqual@skid-wintersteiger.com

Rosja, GUS: OO0 WINTERSTEIGER, 117218 Moscow,
Krzhizhanovsky str. 14, build. 3, Tel.: +7 495 645 8491,
Fax: +7 495 645 8492, office@wintersteiger.ru

Ameryka Potudniowa: WINTERSTEIGER South América Comercio
de Maquinas Ltda., Rua dos Cisnes 348, CEP: 88137-300,
Palhoga, SC - Brazil, Tel./Fax: +55 48 3344 1135,
office@wintersteiger.com.br

USA, Kanada: WINTERSTEIGER Inc.,

4705 Amelia Earhart Drive, Salt Lake City, UT 84116-2876,
Tel.: +1 801 355 6550, Fax: +1 801 355 6541,
mailbox@wintersteiger.com

Albania, Bosnia-Hercegowina, Chorwacja, Chiny, Czarnogéra, Hiszpania, Japonia, Korea, Kosowo, Macedonia, Polska, Portugalia, Serbia, Stowenia, Szwecja,
Tajwan, Turcja. Dane kontaktowe naszych przedstawicieli mozna znalez¢ na stronie www.wintersteiger.com/woodtech.
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