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Thin-cutting & Repair

DSB Twinhead NG XM
Dunnschnitt-Bandsage



DSB Twinhead NG XM

Die mehrmodulige Dinnschnitt-Bandsage der nachsten Generation.

Flexibilitdt bedeutet nicht "Anpassung an das Ubliche",
sondern "Umsetzung der Kundenwunsche'.

Die Qualitat von Investitionen erkennt man daran, wie punktgenau man mit ihnen zuvor definierte Ziele erreicht.
Wenn es um hohe Leistung und ein HéchstmaB an Flexibilitat geht, ist die DSB Twinhead NG XM auch wegen ihrer
Schnittfuge die perfekte Wahl.

Nach der Entwicklung der technisch revolutiondren DSB Singlehead und dem Erfolg der DSB Twinhead mit ihren parallel
angeordneten S&geneinheiten war die Verschmelzung beider Modelle geradezu logisch. Das beeindruckende Ergebnis ist
eine neue Maschinengeneration: die mehrmodulige Dinnschnitt-Bandsage DSB Twinhead NG XM. lhre Starken in Sachen
Preis und Leistung spielt sie schon in ihrer kompakten, zweimoduligen Grundkonfiguration voll aus. Dariiber hinaus lasst
sich die DSB Twinhead NG XM durch die Serienschaltung mehrerer Maschinen zu einem kompletten Produktionssystem
ausbauen, das den hoch qualitativen Dinnschnitt im Hinblick auf Leistung und Zugéanglichkeit weiter revolutioniert.

Und zwar in folgenden Bereichen:

= Parkettbdden = Fenster = Musikinstrumente

® Mehrschichtplatten ® Mdébel B Sagewerk-Nachschnitt
B [ eimbinder m Beistiftbrettchen

= Tiren m Ski-/Snowboardkomponenten

Fragen Sie uns auch, wenn Sie individuelle Losungen fiir Nicht-Holzwerkstoffe suchen!



Die Summe lhrer Vorteile:

2-modulige Evolution fiir

modulare Revolution

® 2-modulige Grundkonfiguration

m Parallel angeordnete Sagen-
module

B Einzigartiges Preis-/Leistungs-
verhaltnis

Hohe Leistung und

maximale Dimensionen

B Zu kompletten Produktions-
systemen erweiterbar

®m Optimale Zuganglichkeit bei
minimalem Platzbedarf

® Schnittbreite bis 310 mm,
Blockhdhe bis 165 mm,
Schnitthéhe bis 160 mm

Uberragende Prizision

durch erstklassige Technik

B |nnovativste Sdgensystematik flr
hochste Prazision

® Einzigartiges Vorschubsystem fir
alle Blockbeschaffenheiten

® Maschine und Werkzeug aus
eigener Entwicklung und
Produktion




Wie man hohe Erwartungen ubertrifft?
Wenn man Vorteile in Serie bietet.

Zukunftsorientierte Erfolgsstrategien entstehen in den Képfen von Menschen, deren Leidenschaft das
Uberdurchschnittliche ist. Nur so kommt es zu Entwicklungen, die das Ubermorgen schon vorwegnehmen.
Die DSB Twinhead NG XM tut dies in der Diinnschnitt-Technologie.

2-modulige Evolution trifft modulare Revolution.

Schnittbreite bis 310 mm, Blockhdhe bis 165 mm.
Bei der DSB Twinhead NG XM wurde das bewahrte Block-
transportsystem der DSB Singlehead Ubernommen.

Die maximale Blockdurchgangshéhe betragt 165 mm bei
einer Schnitthéhe von bis zu 160 mm. Abhangig von ihrer
Ausstattung erlaubt die DSB Twinhead NG XM die stufen-
lose Regelung der Vorschubgeschwindigkeit bis zu

45 m/min.

Platz sparen mit horizontalen Sageneinheiten.

Die neue DSB Twinhead NG XM verfligt schon in ihrer
2-moduligen Basisversion Uber zwei Sageneinheiten und
wird so zur kompaktesten Losung beim Auftrennen mit
zwei Schnitten.

Die parallele Anordnung der Sagenmodule (= Twinhead-
Konzept) ist die optimale Losung bei Bedarf von mehreren
Schnitten.

Die servobetriebene Modulverstellung via Prazisionsge-
windespindeln ermoglicht im Vergleich zur konventionellen
Hohenverstellung eine bis zu 10 mal héhere Geschwindig-
keit. Dies ermoglicht eine rasche und optimale Ausnutzung
der 160 mm Schnitthdhe der DSB Twinhead NG XM.

Einzigartiges Preis-/Leistungsverhéltnis.

Schon in ihrer Basiskonfiguration glanzt die DSB Twinhead
NG XM mit ihren ergonomischen Vorziigen und ihrem mini-
malen Platzbedarf bei maximaler Leistung. Das Twinhead-

Konzept mit zwei Modulen in einer Maschine halt auch die

Investitionskosten in einem absolut attraktiven Rahmen.
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WINTERSTEIGER Twinhead-Konzept Konventionelles Konzept

Einzigartiges Preis-/Leistungsverhaltnis mit dem Twinhead-Konzept



Hohe Leistung und maximale Dimensionen.

DSB Twinhead NG XM in modularer Erweiterung

Zugangliche Produktionssysteme.
Die innovative Konzeption von Maschi-
ne und Serienschaltung gewahrleistet
eine optimale Zuganglichkeit zu allen
Sageeinheiten und Maschinenkompo-
nenten bei minimalem Platzbedarf.

Diese Ergonomie reduziert Ristzeiten,
Einstellarbeiten und den Sageband-
wechsel auf ein Zeit- und Kosten-
minimum. Dardber hinaus bietet das
Konzept volle Zugéanglichkeit in den
Maschinenbereich.

Zu kompletten Produktions-
systemen erweiterbar.

In Serie geschaltete Maschinen werden
als komplette Produktionssysteme
konzipiert und bilden somit vollstan-
dige Fertigungseinheiten in kompakter
Bauweise.

Daruber hinaus besteht die Mdglich-
keit, bestehende Maschinen/Anlagen
jederzeit bei Bedarf zu erweitern.

Die Automatisation und Integration flr
individuelle Prozesslésungen sind Teil
der erweiterten Kernkompetenz von
WINTERSTEIGER.




Uberragende Prazision durch
erstklassige Technik.

Innovativste Sagensystematik fiir hochste Préazision.

Gegenteilig zum einfachen Uberspan-
nen wird bei WINTERSTEIGER das
Bandsageblatt mit der automatischen
Bandlaufregelung auf den Umlenkrol-
len in Position gehalten. Dies hat ne-
ben der Schonung und Beibehaltung
der inneren Sagebandspannung auch
noch die Schonung der Laufflache auf
den Umlenkrollen zur Folge.

Einzigartiges Vorschubsystem fiir
alle Blockbeschaffenheiten.
Angetriebene Transportrollen oben
und unten sichern den kontinuier-
lichen Blockeinzug auch bei extremer
Werkstlickbeschaffenheit. Flr optima-
len Grip und minimale Reibung bei
nasser und trockener Ware sorgen
eine spezielle Gummierung der
Transportrollen sowie ein innovatives
Andrucksystem. Gleichzeitig garantiert
der hart verchromte Auflagetisch die
maximale Stabilitat (optimale Ausrich-
tung) des Werkstlckes.

Zusatzliche, angetriebene Andruck-
rollen unmittelbar Uber dem Schnitt-
bereich gewéhrleisten eine konstante

VAN

Blocke mit Ldngs- oder Querkrimmung, Schisselung oder
Verwindung

Innovativste
Sagensystematik

® Einzigartiges Vorschubsystem

B Automatische Bandlaufregelung

® Servopneumatische
Sagebandspannung

Die optimale Sadgebandspannung in ® Hightech-Carbon-Fiihrung

Kombination mit den Carbon-Fihrun-
gen erlaubt eine aggressive Positio-
nierung der Sagebandfihrungen.

Das Resultat ist die Konzentration der
Sagenspannung im Schnittbereich.

Dieses einzigartige Technologiepaket
in Kombination mit der starren Block-
fihrung ist der Garant fir maximale
Schnittprézision bei Verwendung von
minimalen Schnittfugen ab 1,0 mm.

Angetriebene Transportrollen oben und unten

Der Antrieb der Transportrollen im Ein- und Auszug der Maschine ist stufenlos
einstellbar und wird elektronisch geregelt (4 — 20 m/min). Die vertikale Stabilisie-
rung des Werkstlckes im Schnittbereich ermdglicht absolut prazise Schnitte.
Die auBergewohnlich hohe Prazision verdankt die DSB Twinhead NG XM auch
dem hart verchromten Auflagetisch.

unebene, sageraue Bldcke mit Langs-
oder Querkrimmung, Schuisselung
oder Verwindung aufzutrennen.

Stabilisierung des Werkstlickes Uber
die gesamte Breite. Damit ist es
maoglich, neben gehobelter Ware auch

Block Nassschnitt

Block Trockenschnitt



Automatische Bandlaufregelung.
Beim Auftrennen von inhomogenen
Werkstoffen — wie etwa Holz - ist

das Sageband unterschiedlichen
Schnittkraften ausgesetzt. Uber einen
Sensor erkennt die automatische
Bandlaufregelung die Verschiebung
des Sagebandes aufgrund der unter-
schiedlichen Schnittkrafte. Eine elek-
tromotorische Verstelleinheit steuert
die Umlenkrollen und garantiert die
optimale Position des Sdgebandes.
Auf diese Weise ist auch das Ablaufen
des Sagebandes von der Umlenkrolle
ausgeschlossen.

Servopneumatische
Sagebandspannung.

Ein Servoventil regelt die S&dgeband-
spannung, die an die jeweiligen Sa-
gebanddimensionen angepasst wird.
In Betriebspausen kommt es zu einer
Reduktion des Spanndrucks, was zur
Schonung des Sagebandes beitragt.

Die Sagebandflhrung lasst sich individuell an die Werkstlickbreite anpassen.
Der Effekt: garantiert optimale Sdgebandspannung im Schnittbereich und

maximale Schnittgenauigkeit.

Hightech-Carbon-Fiihrung.

Dieser Hightech-Verbundwerkstoff aus extrem abriebfesten Carbonfasern und
hitzebestandigem Epoxydharz gewahrleistet eine exakte Bandflihrung bei sehr

langen Standzeiten.

Hoher Bedienkomfort.

Die DSB Twinhead NG XM beeindruckt durch ihre einfache Handhabung. Mit
Touchscreen-Display und leicht verstandlichem Mendu fihrt sie den Bediener

sicher durch das Programm.

Praktisch: Die Software verfligt Uber eine Memory-Funktion flr haufig

wiederkehrende Prozessparameter.

Darliber hinaus Uberzeugt sie mit einer mehrsprachigen Bedienfihrung und
zahlreichen Service- und Hilfsmenis. Zum Beispiel mit Schnitt-, Holz- und Sage-
programmen, Betriebsdatenerfassung, Diagnose- sowie Wartungsanzeigen.

Praktisches Holzprogramm.

Uber ein spezielles Holzprogramm
bietet die DSB Twinhead NG XM die
praktische Mdglichkeit, fir jede Holzart
alle Schnitt-, Lamellen- und Sagen-
parameter abzuspeichern und bei
Bedarf aufzurufen.

DSE Twinhead NG XM
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Wir machen Ihnen ein eindeutiges Angebot.
Und lassen |hnen trotzdem die Freiheit zu wahlen.

Die Qualitét eines Angebotes liegt nicht nur in klar eingel6sten Nutzenversprechen. Sie steigt auch mit der
Moglichkeit zu wahlen. Zum Beispiel zwischen Optionen, die je nach individuellen Notwendigkeiten das Ergebnis

weiter verbessern.

Leistungsstarker 32 kW
Hauptantrieb.

Wenn die Anforderungen an Dimensi-
onen und Kapazitat steigen, bedarf
es hoherer Leistung. In solchen Fallen
empfiehlt WINTERSTEIGER den leis-
tungsstarken 32 kW Qualitatsmotor
als Hauptantrieb.

Innovatives Spriihsystem fiir den
Nassschnitt.

Durch das Besprihen des Sagezahns
mit einem speziellen, holzvertraglichen
Spruhmittel entsteht ein Sprihnebel,
der die Sagebander schmiert und
kihlt. Je nach Bedarf und Anwendung
lassen sich die Sprihintervalle
individuell regeln.

Zusitzliche Bespriihung mit Wasser.
Alternativ zum konventionellen Sprih-
mittel eignet sich bei der Verarbeitung
von bestimmten nassen Holzarten
auch Wasser: Eine kleine Menge wird
auf die Zahnspitzen gespriht und l6st
dabei die Verbindung von feuchtem

Fur jede Anwendung der optimale Vorschub.

Fir Hochleistungsanforderungen im obersten Kapazitatsbereich ermoglicht die
DSB Twinhead NG XM einen High-Speed-Vorschub von 8 bis 45 m/min.

Bei Prazisions- oder Sonderanwendungen flr sensible Werkstoffe oder
XXL-Dimensionen lasst sich ihr Vorschub von 1 bis 15 m/min requitieren.

Der Vorteil: Hohere Standzeiten des
Dunnschnitt-Sagebandes aufgrund
verringerter Reibung und Vermeidung
von Harzanhaftung.

Bei Nassschnittanwendungen kom-
men die Vorteile des Spriihsystems
besonders zur Geltung. Aber auch
beim Auftrennen von Hoélzern mit
hohen Harz- oder Silikatanteilen spielt
es seine Performance voll aus.

Sagemehl, Harz und Schmierdl.

Die seitlichen Freiwinkel der Sagen
bleiben sauber und funktionell intakt.
Das Sprihmittel Wasser kann mit dem
konventionellen Mittel kombiniert oder
je nach Bedarf auch getrennt einge-
setzt werden.

Nassschnitt-Spriihsystem

Aufklappbare Rollenbahnen und
angetriebene Rollenfoérderer.

Ein Garant fur prazise Schnittergeb-
nisse ist die stabile Auflage von langen
Blécken im Ein- und Auszug der Ma-
schine. WINTERSTEIGER hat hierflr
massive Rollenbahnen und Rollen-
forderer in 2,5 m, 4 mund 5,5 m
Lange entwickelt.

Die aufklappbaren Fordersysteme
erleichtern darliber hinaus auch das
Offnen der Maschinentir fiir einen
raschen Werkzeugwechsel.



WINTERSTEIGER After-Sales-Service.
Das Ende der Auslieferung ist der Beginn der Begleitung.

Der beste Zeitpunkt, um die Qualitat einer Investition zu bewerten, sind die vielen Jahre nach der Auslieferung.
Aus diesem Grund hat WINTERSTEIGER ein weltweites After-Sales-Service etabliert.

Inbetriebnahme und Schulung.
Beides garantiert WINTERSTEIGER durch seine Experten
weltweit und selbstverstandlich vor Ort.

Produktionsbegleitung.

Damit meinen wir alle weiteren MaBnahmen, die einen
moglichst frihen wirtschaftlichen Einsatz der Maschine
gewahrleisten.

Proaktive Instandhaltung.

Wartung und der vorbeugende Tausch von vordefinierten
VerschleiBteilen zu vorfixierten Zeiten beseitigen Probleme,
bevor sie entstehen. Zum Beispiel wahrend des Betriebs-
urlaubes unserer Kunden, um auch so die Instandhaltungs-
kosten mdglichst gering zu halten.

Rahmenauftrage fir Verbrauchsmaterialien und Sagen.
Diese Vereinbarungen ermaoglichen es, den Jahresbedarf
vorab zu planen und Kosten zu sparen, die wir natdrlich
sofort an unsere Kunden weitergeben.

Weitere Vorteile:

® Verbrauchsorientierte Zustellung (Just-in-time)
m Kurzfristige Verfligbarkeit

® | agerhaltung durch WINTERSTEIGER

Help-Desk-Bereitschaftsdienst.

Mit diesem Service unterstreichen wir unseren hohen,
weltweiten Serviceanspruch fir unsere Partner. Dies garan-
tiert erstklassige Unterstltzung auch auBerhalb unserer
Geschaftszeiten.
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Schnelle Hilfe.

Mit dem WINTERSTEIGER Remoteservice.

Im Stérungsfall entscheiden Qualitat und Schnelligkeit. WINTERSTEIGER Servicenetze und Vertriebsorganisati-
onen weltweit garantieren lhnen einen optimalen Support bei technischen Hilfestellungen und schnellstmégliche

Unterstiitzung durch professionelle Servicetechniker.

Um die Verflgbarkeit noch zusétzlich zu verbessern und
Reaktionszeiten zu verkirzen, besteht die Moglichkeit, lhre
WINTERSTEIGER Dunnschnitt-Bandsagen optional mit
Remoteservice auszustatten. Mit dem WINTERSTEIGER
Remoteservice sind Sie immer nur wenige Sekunden von
der Fehleranalyse entfernt. Der direkte Draht zu unserem

lhre Vorteile:

m Steigerung der Maschinenverfligbarkeit

m Kirzeste Ausfallzeiten durch Ferndiagnose

m Reduzierung der Instandhaltungskosten

= RegelmaBige Ubertragung der aktuellen Software
Updates

Datensicherungen und sichere Ersatzteilidentifikation
Unterstlitzung des Wartungs- und Bedienpersonals
Vermeidung von Maschinenstillstanden

Unsere Leistungen:

m Bereitstellung der Hardware (Router)

m Registrierung am WINTERSTEIGER Remoteservice-Portal

m Kostenlose Remote-Dienstleistung im ersten Jahr
(Dienstleistung Uber Wartungsvereinbarung verlangerbar)

technischen Kundenservice verlauft Gber eine Online-Ver-
bindung direkt zu lhrer Maschine. Gleichsam in Echtzeit
erfolgen Fehlererkennung und Diagnose, aber auch
Datenanalysen, Optimierungen und Wartungsarbeiten. Das
WINTERSTEIGER Remoteservice funktioniert mit LAN/
WAN/GPRS/UMTS/HSDPA.




Sageblatter aus eigener Entwicklung und Produktion.

Anspruchsvolle Kunden benétigen individuelle Werkzeuge. Je nach Bedarf bietet WINTERSTEIGER besten Werk-
stoff, die optimale Sdgendimension und Zahngeometrie an.

WINTERSTEIGER befindet sich heute in der erfreulichen Situation, jedem Kunden filir seine Anforderungen das ideale Gat-
ter- oder Bandsageblatt anbieten zu kdnnen. Die extrem dinne Schnittfuge bei hochstmdglicher Prazision bildet die ideale
Basis fUr die Herstellung hochwertiger Produkte und steigert somit die Ertragschancen jedes Kunden auf entscheidende
Art und Weise. Kirzeste Lieferzeiten mit groBtmaoglicher Flexibilitat sind fir WINTERSTEIGER selbstverstandlich.

Diinnschnittgatter- und Bandsédgen von WINTERSTEIGER (liberzeugen!

Optimale L6ésung:

m 30 Jahre Know-how bei samtlichen
Holzarten

u Weltweite Referenzen

® Breites Produktprogramm mit
verschiedenen Grundmaterialien,
Zahnformen und Schnittfugen

m Kundenorientierte Weiterentwicklung
der Sagen

®m Optimale Holzausbeute durch pas-
sendes Werkzeug

Maximale Wirtschaftlichkeit:

m Sofortige Weiterverarbeitung der
Lamelle ohne nachtragliches Kali-
brieren

m Schnittfuge ab 0,7 mm

® Saubere Lamellenoberflache

m Hochste Lamellenprazision

m Effizienter Materialeinsatz aufgrund
durchgehend optimaler Schnittfuge

Verlasslicher Partner:

m Erstklassige Maschinen-, Werkzeug-
und Sagenaufbereitung aus einer
Hand

® |ndividuell konzipiertes System flr
Ihren Erfolg

m Konstant hohe Qualitat und Liefer-
fahigkeit

® Hohe Kundenzufriedenheit

WJINTERSTEIGER

M
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DSB Twinhead NG XM
Zahlen. Daten. Fakten.

Technische Daten

Nennleistung Hauptantrieb
Schnittbreite max.

Vorschub-Geschwindigkeit, stufenlos regelbar
(abhéngig von Holzart und Blockdimension)

Sageband-Geschwindigkeit, stufenlos regelbar
Nassschnitt-Spriihsystem

Sageband-Spannung

Bandlauf-Regelung
(Bandlauf einsehbar tber Sichtfenster)

Anschlussspannung*

Durchmesser Umlenkrollen Sageband
Anordnung Sagemodul

Arbeitshohe

Schnitthéhenverstellung Sdgeband
Langlebige Sageband-Fiihrung
Sageband-Schmierung
Druckluftanschluss

Erforderliche Ansaugleistung
Absaugstutzen oben

Absaugleistung

Erforderliche Luftansauggeschwindigkeit
Strom- und Druckluftzufiihrung

* Andere Anschlussspannung auf Anfrage

Block-/Lamellen Daten

Standard Option
18,5 kW 32 kW
310 mm

Prazisions-Vorschub: 1 - 15 m/min
High-Speed-Vorschub: 8 - 45 m/min
10 - 50 m/sek 10 - 60 m/sek (bei 32 kW Hauptantrieb)

Fir Nassschnittanwendung sowie beim
Auftrennen von Hdélzern mit hohem Harz-
oder Silikatanteilen

Standard-Vorschub: 4 - 20 m/min

Servopneumatisch

Automatisch

3 x 400 VAC / 50 Hz
3 x 480 VAC / 60 Hz

Externer Schaltschrank auf Stirnseite Hauptantrieb flir folgende Spannungen:
3 x 208 VAC / 60 Hz
3 x 575 VAC / 60 Hz

@ 915 mm

Horizontal

Ca. 1300 mm (ca. 1100 mm mit abgesenktem Fundament)
Ca. 1,7 bis 160 mm

Carbon-Fihrung

Mittels Druckluftdler

6 bar Betriebsdruck

Min. 500 Liter/min pro Maschine

1x @200 mm+1x @ 100 mm pro Maschine
Min. 4500 m3/h pro Maschine

30 bis 32 m/sek pro Maschine

Wahlweise oben oder seitlich

Blockbreite
Séageband-Fiihrung

Schnittgenauigkeit (abhangig von Ausgangs-
material und Werkzeugbeschaffenheit)

Blockhdhe min. / max.
Blockldnge min. / max.

Lamellenstérke
(abhéngig von Holzart und Blockdimension)

Blockfiihrung, individuell wéahlbar

Technische Anderungen vorbehalten

Standard
Min. 30 mm / max. 310 mm

Einseitig verstellbar
Ca. +/- 0,15 mm

5mm/ 165 mm

350 mm / unbegrenzt
> 1,7 mm

Seitliche oder zentrische Blockfihrung

Sageband Daten

Stérke Schnittfuge
Stéarke Grundmaterial
Breite Sageband
Lange Ségeband

Einfacher, ergonomischer Sagentausch
(125° schwenkbare Fliigeltiiren)

Ab 1,0 mm
Ab 0,7 mm
80 mm
5500 mm

Ca. 2 min (2 Personen)



DSB Twinhead NG XM
Zahlen. Daten. Fakten.

Dimensionen

Hohe

Breite

Tiefe

Tiefe mit gedffneten Tiren
Gewicht
Fundamentbelastung

Transportméglichkeit der Maschine

TransportmaBe Maschine (B x T x H)
TransportmaBe mit Palette (B x T x H)
TransportmaBe mit Holzverschlag (B x T x H)
TransportmaBe mit Seekiste (B x T x H)

Technische Anderungen vorbehalten
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1550 mm
3750 mm
Ca. 8000 kg
10000 kg

DSB Twinhead NG 2 XM

DSB Twinhead NG 4 XM

2695 mm

4030 mm

3920 mm 6235 mm

6050 mm 8365 mm
Ca. 16000 kg Ca. 24000 kg

20000 kg 30000 kg

2 Aufnahmen fir Gabelstapler auf Maschinenunterseite
2 montierbare Kranlaschen auf Maschinenoberseite

4030 x 1550 x 2695 mm
4200 x 2340 x 2950 mm
4250 x 2400 x 2980 mm
4250 x 2400 x 3115 mm

4030 mm
(168.7in)

(S

%

min, 1296 mm (51 in)

15 mm
©sin

4030 x 1550 x 2695 mm pro Maschine
4200 x 2340 x 2950 mm pro Maschine
4250 x 2400 x 2980 mm pro Maschine
4250 x 2400 x 3115 mm pro Maschine

DSB Twinhead NG 6 XM

2030 mm
(158,71

min. 1296 mm (51 in)

2695 mm (106,1 in)

1753 mim (69 in)

00 i O
G150

6050 mm (2382 n)

15 mm
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WINTERSTEIGER WOODTECH.
Der Wert von Holz steigt mit dem Grad seiner Veredelung.

Starker denn je entdeckt der Mensch die nachhaltig wachsende Ressource Holz mit all seinen genialen Eigenschaf-
ten neu. Gerade der Diinnschnitt erweist sich dabei als eine der Schllisseltechnologien in der Veredelung von Holz.
Umso interessanter also, dass WINTERSTEIGER in diesem Segment tiber mehr als 30 Jahre Know-how verfiigt und
seit vielen Jahren fiihrend ist.

Mehr als 1500 verkaufte Dinnschnitt-Gattersdgen unterstreichen die Weltmarktfihrerschaft von WINTERSTEIGER basierend
auf einer ebenso transparenten wie konsequent verfolgten Philosophie: Durch Innovationsbereitschaft, Leistungsstarke und
Betriebssicherheit klare Mehrwerte fir die Zukunft schaffen.

Diese Mehrwerte manifestieren sich in Produkten, flr deren Erarbeitet und realisiert von einem Team aus Anwendern,

Herstellung Technologien von WINTERSTEIGER geradezu Technikern und Designern bietet das Produktprogramm

ideale Voraussetzungen bieten: von der DiUnnschnitt-Gattersage bis zur Technologie zum
Verleimen und Verpressen ein breites Vorteilsspektrum.

® Parkettbdden

® Mehrschichtplatten ® Hohe Prazision

® Tlren ® Minimale Schnittfugen

= Fenster ® Verleimfertige Oberflachen

® Mobel ® Weiterverarbeitung der Lamellen ohne zusétzliche
® Bleistiftorettchen Arbeitsschritte

® Musikinstrumente u. v. m.

Prazise Schnitte fiir Nicht-Holzwerkstoffe.

Die hohe Qualitat von WINTERSTEIGER zeigt sich lberall dort, wo
préazise Schnitte bei minimalem Materialverlust gefragt sind. Das gilt auch
fur viele Werkstoffe, die nicht aus Holz sind. Fragen Sie nach unseren
individuellen Lésungen!




WINTERSTEIGER. Ein Global Player.

Die WINTERSTEIGER AG ist eine international aufgestellte Maschinen- und Anlagenbaugruppe, die sich seit ihrer
Griindung 1953 als innovativer L6sungsanbieter fiir Kunden in technisch anspruchsvollen Nischenmaérkten eine
fihrende Position erarbeitet hat. Die Geschéftsfelder der Unternehmensgruppe umfassen:

B SEEDMECH

B Gesamtlésungen flr Pflanzenzucht und -forschung

B SPORTS

® Gesamtldsungen fir den Verleih und Service von Ski und Snowboards
m Systeme zur hygienischen Trocknung von Sportartikeln und Berufsbekleidung
B |ndividuelle Lésungen rund um den FuB

B WOODTECH

® Prozessldsungen fur den prazisen Holzdunnschnitt, Holzreparatur und -kosmetik
B S&geblatter fur Holz, Lebensmittel und Metall

® Maschinen flr mobile und stationare Sagewerkstechnik

® Anlagen und Automatisierungslosungen

B METALS

B Maschinen und Anlagen im Bereich Richttechnik

Konzernzentrale Ried im Innkreis
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www.wintersteiger.com

Erfolg beginnt mit der richtigen Entscheidung.
Zum richtigen Zeitpunkt. Wir freuen uns auf Sie!

—
WINTERSTEIGER

Thin-cutting & Repair

L

Reprasentanzen:

]

Zentrale:

Osterreich: WINTERSTEIGER AG, 4910 Ried, Austria,
Dimmelstrasse 9, Tel.: +43 7752 919-0, Fax: +43 7752 919-58,
woodtech@wintersteiger.at

Konzern international:

Frankreich: SKID WINTERSTEIGER S.A.S.,
93 Avenue de la Paix, 41700 Contres, Tel.: +33 6 825 947 62,
franck.pasqual@skid-wintersteiger.com

Russland: OO0 WINTERSTEIGER, 117218 Moskau,
Krzhizhanovsky str. 14, build. 3, Tel.: +7 495 645 8491,
Fax: +7 495 645 8492, office@wintersteiger.ru

Siidamerika: WINTERSTEIGER South America

Comércio de Maquinas Ldta., Rua Silveira Peixoto,

1040 sala 1303, Batel, CEP: 80240-120, Curitiba, PR - Brasil
Tel./Fax: +565 41 3343 6853, office@wintersteiger.com.br

Asien, Australien, Neuseeland: WINTERSTEIGER SEA

Pte. Ltd., Singapur 569084, 2 Ang Mo Kio Street 64 #05-03A,
Tel.: +65 6363 3384, Fax: +65 6363 3378,
office@wintersteiger.com.sg

USA, Kanada: WINTERSTEIGER Inc.,

4705 Amelia Earhart Drive, Salt Lake City, UT 84116-2876,
Tel.: +1 801 355 6550, Fax: +1 801 355 6541,
mailbox@wintersteiger.com

Albanien, Bosnien Herzegovina, China, Japan, Korea, Kosovo, Kroatien, Mazedonien, Montenegro, Polen, Portugal, Schweden, Serbien, Slowenien, Spanien, Taiwan,
Tirkei. Die Kontaktdetails unserer Reprasentanzen finden Sie unter www.wintersteiger.com/woodtech.
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